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사용방법 

１． ECCOSORB COATING 269E 의 part A 를 그 용기 그대로 잘 

교반한다. 

２． 필요량을 계산한다. 

３． 질량비로 part A가 100에 대하여  part B가 1의 비율로 part 

B를 part A에 넣어 잘 혼합한다.（흘러 내리는 상태의 액상이 

된다.） 

４． 바르기 위해서 페인트용 솔로 물체의 표면에 가능한 힘을 

빼고 흐르듯이 피복한다. 수직면의 경우는 바른 직후에 

조금씩 흐르는 경우가 있다. 

５． 피복을 강화하기 위해서는 ２回이상 바른다. 

６． 피복의 두께가 0.16mm 인 경우는 ２４시가 경화한다. 실온에서 

용재를 증발시킨 후 75℃까지의 고온으로 경화를 촉진시킬수 

있다. 다층피복의 경우 경화는 약간시간을 두고 행한다. 

 

 

（주의）part A와 part B의 혼합을 연하게 하고 싶을 때는 톨루엔을 

첨가한다. 

    그러나 지나치게 톨루엔을 첨가하면 도장면의 재질이 

분리되는 가능성이 있다. 

 

 

（경고）본 제품은 휘발성의 용재를 포함하고 있다. 환기가 잘되는 

장소에서 사용해야 한다. 

 

 

※본 제품의 취급은 증발물의 흡입을 피하고 피부를 오염으로 부터 

보호하고 마시거나 눈에 들어가지 않도록 통상의 주의를 

기울이면 문제없다. 

ECCOSORB COATING 269E 는 에폭시 계열 제품으로 물체의 표면에 

도포하는 것에 의해 고손실 특성이 얻어집니다. 

도포에 의한 피복은 50MHz 에서 마이크로  주파수까지의 표면 

전류를 감쇠시킵니다. ECCOSORB COATING 269E 는 S band 에서 K 

band로 사용되고 특히 이 주파수 대역에서의 감쇠성은 발군입니다. 

ECCOSORB COATING 269E 는 방사 소자로의 대응, 복합물표의 레이더 

크로스 섹션의 저감에 유효하고 공동 Q 저하, 전송로에서의 감쇠재 

로서의 움직임 또는 안테나 패턴의 개선 등에 이용 가능합니다. 

당 제품은 물체의 경면 반사를 저감하기 위한 사용을 목적으로 

하는 제품은 아닙니다.（경면 반사의 저감에는 ECCOSORB FGM 을 

추천 드립니다.） 

그러나 실제로는 반사는 경면, 복합, 표면파가 요인이 되고 이 중 

복합 요인과 표면파 요인은 이 ECCOSORB COATING 269E로 효과적으로 

감쇠하는 것이 가능합니다. 

이와 같이 ECCOSORB COATING 269E는 球面과 원통 空洞의 내면 등에 

사용하고 코팅을 하지 않은 물체와 비교해서 반사율을 효과적으로 

저하시킵니다. 선박의 마스트와 전파 암실내의 타겟 지지대의 

피복으로 사용됩니다. 다층피복을 실시한 복합물체는 통상 1GHz에서 

16GHz에서는 반사율이 10dB저하합니다. 

본 피복제는 전기적으로 도체가 아니므로 진공관 등의 전도체와 

도선에 바르는 것도 가능합니다. 그 때는 도장이 잘 정착하기 

위해서 표면의 오염을 잘 처리해야 한다. 피복은 강인하고 

저온에서 150℃의 온도에 대응합니다. 옥외 폭로에도 문제 

없습니다. 

일회 도포의 두께는 약 0.38mm 로 다층 피복도 가능하고 

일반적으로 감쇠 효과를 향상합니다. 

경화는 최초 실온 또는 약간 상회하는 온도로 실시한다. 다소 

용재가 포함되어 있으므로 용재를 증발시켜 그 후에 

온도를 75℃까지 올려 경화를 촉진할 수 있다. 중량은 

두께 1.27㎜로 4.9kg/㎡이하입니다. 
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표면 전류를 억제하는 고손실 특성 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ｅ＆Ｃエンジニアリング株式会社 
本社   ：〒222-0033 横浜市港北区新横浜３-16-１ KCビル 

     ：TEL:045(471)4791(代) FAX:045(471)4798 

大阪営業所：〒534-0024 大阪市都島区東野田町3-2-33 

     ：TEL:06(6358)2977 FAX:06(6358)4978 

北海道工場：〒069-1507 北海道夕張郡栗山町旭台１-98 

     ：TEL.01237(2)1211 FAX.01237(2)1212 
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표준적 특성치 

색   다크 그레이 

통상사용온도 0.25㎜피복，㎏／㎡ 150℃이하 

중    도 0.25㎜피복，㎏／㎡ ＜ 1.0 

경    도 ShoreD 80 

인장강도 ㎏／ｃ㎡（psi） 70（1000）  

열팽창계수 1℃마다 3×10-5 

열전도율 （cal）（㎝）/（ｓｅｃ）（c㎡）（℃）  0.0034 

 （BTU）（in）/（hr）（ft2）（ﾟ F）  10 

수분흡수율 ％ 24시간 ＜ 0.2 

옥외폭로  가능 

체적저항율 ohm-㎝ ＞ 1012 

절연파괴강도 KV/㎜（ volts/mil）  ＞ 0.98（25） 

주파수치 （GHz） 3.0 8.6 

비유전율  22.88 4.6 

유전손실정접   0 0 

비유자율  3.79 1.09 

자기손실정접   0.69 1.98 

감미량 dB/㎝ 20.0 63.0 

정규화임피던스   0.4 0.4 

 

 

※ 본 제품은 예고없이 사양을 변경할 수 있습니다. 


